TABLEAU COMPARATIF DES TECHNOLOGIES DE TRAITEMENT DES EAUX USEES

MABAREX {

GROUPE 1 — PROCEDES BIOLOGIQUES A CULTURES LIBRES

PERFORMANCE AUTRES COMMENTAIRES EMPREINTE | OPEX
TECHNOLOGIE AZOTE ]
DBO MES PHOSPHORE AVANTAGES INCONVENIENTS
AMMONIACAL
Nécessite un systéme d'aération
L Efficacité affectée en climat froid
) o . . - Tres simple
ETANG AERE Bonne Bonne Faible Faible ) . . Large empreinte $$
Contréles opérationnels minimes
L’extraction périodique des boues est une opération
majeure
Nécessite un systeme d'aération a haut rendement
Requiert . . . e
BOUES N . L N ite un larification extern
ACTIVEES Bonne systéme Bonne Faible - Technologie bien connue écessite une etape de clarification externe $$
séparé Requiert un suivi et contrdle étroit des conditions
d’opération
Nécessite un systeme d'aération
. Requiert . . . T
FOSSE equie . s . s . Nécessite une étape de clarification externe
) Bonne systeme Bonne Faible L’aération requiert peu d'énergie
D'OXYDATION PN . - R . $$
séparé Requiert un suivi et un contrdle étroit des conditions
d’opération
Nécessite un systéeme d'aération a haut rendement
REACTEUR o ) B . N
BIOLOGIQUE Flexibilité Requiert un suivi et un contrdle étroit des conditions
= i . . . d’opération
SEQUENTIEL Bonne Bonne Bonne Faible Ne nécessite pas d'étape de p $$
(RBS) . clarification externe Les variations de charges nécessitent une intervention
BIOCYCLE . .
Nécessite un opérateur qualifié
. Effluent de qualité tertiaire Necessite un pretraitement
REACTEUR i ] R L
BIOLOGIQUE Suivi des opérations a distance Nécessite un systéme d'aération
'(V’EMB)RANA'RE Bonne | Excellente  Bonne Bonne simple Performance étroitement liée & la qualité de I'entretien ; | 5%
RBM -
ULTIMOMD Intercepte les bactéries comme Risque d'encrassement de la membrane (redondance
E.coli requise)
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TABLEAU COMPARATIF DES TECHNOLOGIES DE TRAITEMENT DES EAUX USEES

MABAREX {

GROUPE 2 - PROCEDES BIOLOGIQUES A CULTURES FIXEES

PERFORMANCE AUTRES COMMENTAIRES EMPREINTE | OPEX
TECHNOLOGIE AZOTE ]
DBO MES AMMONIACAL PHOSPHORE AVANTAGES INCONVENIENTS
- Requiert ; fi Arati Nécessite un prétraitement (ou décantation primai
LIT BACTERIEN N . . . ) p primaire)
Bonne systéme Faible Faible Reéq’wert un minimum d'opération ] ) ) $
séparé etdentretien Sensible aux climats froids
Nécessite une étape de clarification externe
Requiert une alimentation électrique pour le moteur de
Requiert I'arbre
DISQUES N . . . s
BIOLOGIOUE Bonne syistem'e Moyenne Faible + Faible énergie pour I'aération Requiert des conditions d’opération controlées de prés $
séparé
Sensible aux conditions environnementales et aux
fluctuations de la qualité de I'affluent (température, pH,
débit, concentrations, etc.)
REACTEUR . ) ) . o
BIOLOGIQUE A _ * Peut avoir des taux de charge Nécessite un systéme d'aération
GARNISSAGE Bonne Bonne Moyenne Faible organique plus élevés que les o . o $$
ok filtres a ruissellement Consommation énergétique significative
REACTEUR Flexibilité . . . e
. . Peut nécessiter une étape de clarification externe
BIOLOGIQUE A Requiert Empreinte minimale
GARNISSAGEEN | Bonne systéme Bonne Faible P Nécessite un systeme d'aération (grosses bulles) $$
SUSPENSION séparé S’adapte aux diverses conditions . : : , : ; |
MD P P Sensible au climat froid pour I'azote ammoniacal
SMBR et charges
Nécessite une unité de prétraitement
FILTRE A SABLE . . . . . . I ,
A . . Nécessite un réservoir de recirculation / dilution d’eau
A LAVAGE EN Bonne Bonne Faible Faible Performance stable $$
de lavage
CONTINUE
Sensible au climat froid
Nécessite une unité de prétraitement
FILTRE A SABLE . . . . .
Bonn Bonn Faibl Faibl Performan tabl nsibl limat froi
INTERMITTENT onne onne aible aible erformance stable Sensible au climat froid $$
Exige une importante quantité d'eau de lavage
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TABLEAU COMPARATIF DES TECHNOLOGIES DE TRAITEMENT DES EAUX USEES

GROUPE 3 — AUTRES PROCEDES BIOLOGIQUES

MABAREX {

PERFORMANCE AUTRES COMMENTAIRES EMPREINTE | OPEX
TECHNOLOGIE AZOTE -
DBO MES PHOSPHORE AVANTAGES INCONVENIENTS
AMMONIACAL
Ne convient pas aux climats froids

Requiert un minium d’opération et Empreinte au sol importante
MARAIS ; ; d’entretien : :
EILTRANT Moyenne | Bonne Faible Faible Les marais ouverts sont moins performants pour $

< Aucune source d'énergie requise I'abattement de I'azote ammoniacal
Peu de flexibilité aux variations (hydraulique et charge)
BIOREACTEUR A Peut ne pas nécessiter d'étape de Charbon consumable
- clarification externe si elle est
BOUE ACTIVEE ilisé Les variations de charges organiques requierent une
AVEC CHARBON | Bonne Bonne Bonne Faible utilisée en mode RBS intervention 9 ganiq a i' $$$
ACTIVE EN Déshydratation améliorée des . . o
POUDRE boues résiduaires Exige un systéme d'aération & haut rendement
Nul Récupération de biogaz $
REACTEURS P . Convient aux fortes charges de Phase de polissage (aérobie) nécessaire pour un rejet
- Bonne Bonne Génére de Faible 9 hase de polissag ( ) p j $
ANAEROBIQUES lazote DBO direct a I'environnement
ammoniacal Faible production de boues
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TABLEAU COMPARATIF DES TECHNOLOGIES DE TRAITEMENT DES EAUX USEES

GROUPE 4 — AUTRES PROCEDES

MABAREX {

PERFORMANCE AUTRES COMMENTAIRES EMPREINTE | OPEX
TECHNOLOGIE AZOTE -
DBO MES PHOSPHORE AVANTAGES INCONVENIENTS
AMMONIACAL
- Requiert des opérateurs certifiés
- Consommation d’énergie élevée
EVAPORATION Faible N/A Moyenne Faible - Faible volume de boues - Sujet a la calcification | $$$$
+ Nécessite un entretien élevé
- Ne tolere pas les solides
OSMOSE » * Nécessite un prétraitement complet
Bonne Bonne Bonne Bonne | - Effluent de haute qualité o $$3$
INVERSE - Grand volume de concentrat & éliminer (30-50%)
- Geénération d'odeurs et de gaz a effet de serre
VAPORISATION Faible N/A Bonne Faible - Tres simple * Lacharge polluante retourne en grande partie au site $$
P d’enfouissement
- Ne tolére pas les solides
3
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